


Armado Camion C730

Fig. | €

Armamos el chasis. Montamos
portaejes, pernos de fijacion y
motor con caja reductora.

Preparamos
soporte trasero

Fig. | o

Montamos
soporte trasero

Fig. | o

Armamos soporte para
portapilas, motor y llave
inversora vista superior



Fig. | o

Armamos soporte para
portapilas, motor y llave
inversora vista inferior

Fig. | o

Montamos el soporte
para portapilas, motor
y llave inversora

Fig. | o

Preparamos la
parte superior
del chasis trasero



Fig. | e

Preparamos
la base
del chasis

Armamos la
trompa, laterales
delanteros y

la toma de aire




Fig. | g

Montamos la

parte media del
chasis delantero y
preparamos la parte
superior del chasis

Fig. | @

Preparamos
los guardabarros
y la trompa




Fig. | @

Montamos la
Ilave inversora
y el portapilas

Ver figura 34
para pasar los cables

Fig. | @
Vista lado derecho
con portapilas

Preparamos el
paragolpe trasero
y apoyo de caja



Fig. | @

Montamos paragolpe
trasero y apoyo de caja

Fig. | @

Armamos la cabina 01



Fig. | @

Armamos
la cabina 02

Fig. | )

Armamos
la cabina 03



Fig. | @

Armamos
la cabina 04

Fig. | @

Armamos
la cabina 05




Fig. | €0
Armamos
la cabina 06
Preparamos
la trompaa

Fig. | @

Montamos la trompa



Fig. | @
Techo de la
cabina vista inferior

Fig. | @

Armamos soportes
laterales y techo
de la cabina




Fig. | @

Preparamos la base
de la caja. Montamos
portaejes en

el extremo trasero

Fig. | @

Montamos los
soportes laterales
y el techo

de la cabina




Fig. | @
Montamos base

de la caja.
Preparamos laterales

Fig. | @

Vista lado superior
de la base de la caja



Fig. | €0

Montamos laterales
y preparamos

parte delantera

de la caja

Fig. | @

Montamos bocinas



Fig. | €

Preparamos la
puerta de la caja

Fig. | @
Montamos

base de la caja.
Preparamos laterales




Fig. | @

Montamos la
caja sobre el chasis

Fig. | @

Montamos la cabina
sobre el chasis




Fig. | €D

Montamos las
ruedas duales

Fig. | @

Detalle de cableado




Fig. | @

Vista trasera
con ruedas duales
montadas

Fig. | @

Colocamos los
tubos flexibles
sobre la caja.
Modelo terminado



Fig. | @

Vista trasera
modelo terminado

CONEXION CIRCUITO ELECTRICO Y MOTOR

En la figura se muestra el uso de la llave inversora

en pleno funcionamiento, con las conexiones a la vista.
Estando la palanca en posicién izquierda, el motor
gira a la izquierda, poniendo la palanca a la derecha
se invierte la marcha del motor hacia la derecha.

En la posicion del medio el motor esta parado.

Para mas informacion consultar en la pagina 17,

la figura 85 de la GUIA TECNICA RASTI

incluida en este producto.




Fig. | e

Armamos la
plataforma de la grua

Fig. | e

Vista inferior
de la plataforma

Armado Grua EC-H




Fig. | e

Preparamos la base

&

Fig. | o

Armamos la base

Fig. | °

Armamos un tramo
de la columna principal

»®



Fig. | @
Preparamos los

demas tramos
de la columna

Preparamos la
base superior
de la columna

-



Fig. | @
Montamos la
base inferior,
columnay
base superior

Fig. | g

Preparamos
el primer tramo
del brazo

Fig. | @

Montamos el
primer
tramo del brazo

22@



Fig. | @

Preparamos el segundo

tramo del brazo,

con un porta eje, ejey

roldana para eje en su extremo

Fig. | @

Montamos el segundo
tramo del brazo

Fig. | B

Ensamblamos el
primer y segundo
tramo del brazo

@23



Fig. | @

Armamos laterales
para fijacion de ejes

Montamos
laterales para
fijacion de ejes

Fig. | @

Preparamos columna
central y refuerzos

24 @



Fig. | @

Armamos columna
central y refuerzos

Fig. | @

Colocamos pernos y
preparamos el montado
de la columna

central, refuerzos y parte
superior del brazo

Fig. | @

Montamos la

columna central,
refuerzos y parte superior
del brazo

@25



Fig. | €@

Preparamos el
montaje de la
cabina de mando

Fig. | @

Montamos la
cabina de mando

2 @



Fig. | @

Preparamos la base

para fijacion de

portapilas y llave inversora

Fig. | @

Montamos la base
para fijacion de
portapilas y

llave inversora

@27



28@

Fig. | @

Preparamos el sostén
de los portaejes
para motor

Fig. | @

Armamos motor con
caja reductora
intermedia y principal

Fig. | @

Armamos el sostén
de los portaejes

para motor con

caja reductora
intermedia y principal



Fig. | @

Montamos el sostén de

los portaejes para motor con
caja reductora

intermedia y principal

Fig. | @

Montamos
pieza para
fijacion

de tensores
superiores

y guia cable
en el extremo
del brazo

Fig. | @

Preparamos tensores
superiores con
tubos flexibles para fijacion

©»
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Fig. | @

Montamos tensores
superiores en el brazo

Fig. | @
Montamos el guia cable
en el lateral

izquierdo del brazo



Fig. | @

Montamos la
roldana y pasamos
el cable

por el guia cable

Fig. | @

Pasamos el cable

por el guia

cable y por la

roldana del extremo
del brazo.

Colocamos un
gancho en el extremo
del cable

@31
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Pasamos y trabamos
los hilos a través
de las columnas para
fijacion del cable

Fig. | @

Armamos el pallety
colocamos las columnas
para fijaciéon del cable

Fig. | @

Colgamos el pallet
del gancho




Fig. | @
Montamos el
portapilasy la
llave inversora

Fig. | @
Colocamos un
perno y montamos
el brazo
en la columna
principal

@33



Fig. | @

Vista grua terminada

T

b aEE GEE
b | |

CONEXION CIRCUITO ELECTRICO Y MOTOR

~

En la figura se muestra el uso de la llave inversora en
pleno funcionamiento, con las conexiones a la vista.
Estando la palanca en posicion izquierda, el motor gira a
la izquierda, poniendo la palanca a la derecha se invierte
la marcha del motor hacia la derecha. En la posicion del
medio el motor esta parado.

Para mas informacion consultar en la pagina 17,

la figura 85 de la GUIA TECNICA RASTI

incluida en este producto.




Fig. | @
Preparamos el
chasis delantero con

portajes delantero

Fig. | e

Armamos el chasis
trasero y montamos
el motor con caja
reductora 'y
portaejes traseros

Armado Dragster X2010

@35



Fig. | e

Montamos el chasis
trasero y delantero

Preparamos parte
inferior del chasis trasero

Fig. | @

Preparamos parte
inferior del chasis trasero




Fig. | e

Montamos parte
inferior del chasis trasero

Fig. | o

Preparamos la parte
trasera y fijacion para motor

Armamos la parte trasera
y fijacion para motor.
Preparamos la

base con llave inversora

X



Fig. | ()

Preparamos
tensores
laterales y cola

Fig. | @

Montamos

la base con llave
inversora sobre

la parte traseray
fijacion para motor



Fig. | @

Detalle de fijacion
de laterales

Fig. | 0
Detalle de
fijacién de cola

e~



Fig. | @

Armamos el
soporte de motor y
preparamos el motor

Fig. | @

Armamos el motor



Fig. | @

Montamos el
portapilas, preparamos
el motor, la parte
trasera y fijacion

para motor

Fig. | O

Montamos

la parte trasera
y fijacion

para motor

@41



Fig. | €D
Montamos
el motor,
los tensores
y la cola

Fig. | @
Detalle de
fijacion de motor



Fig. | @

Vista conexion de cables

Fig. | €
Preparamos el
armado de las ruedas
duales traseras

Fig. | €

Montamos el
aro interno
de las ruedas
duales traseras

Fig. | @

Rueda dual armada

X



Fig. | &)
Montamos las ruedas
duales traseras

y las ruedas delanteras

Fig. | @

Montamos el tubo
flexible sobre el asiento



Fig. | €D

Modelo terminado
(Vista de atras)

Fig. | @

Modelo terminado

CONEXION CIRCUITO ELECTRICO Y MOTOR

En la figura se muestra el uso de la llave inversora en
pleno funcionamiento, con las conexiones a la vista.
Estando la palanca en posicion izquierda, el motor gira a
la izquierda, poniendo la palanca a la derecha se invierte
la marcha del motor hacia la derecha. En la posicion del
medio el motor esta parado.

Para mas informacién consultar en la pagina 17,

la figura 85 de la GUIA TECNICA RASTI

incluida en este producto.
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